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Foam backed upholstery for motor vehicle fitments, e.g/ 
dashboards, glove box 

lid, armrests on doors with grip recess etc. have a rigid 
insert, made e.g. of 

deep-drawn sheet metal or an injection moulding. This is 
surrounded by soft 

plastic foam, with an open-celled structure, specially in 
the cross-hatched 

areas. An outer sheath is a plastic skin which can be 
produced, e.g. by blow 
moulding or rotational casting. 

ADVANTAGE - This makes the fitment less yielding in the 
open-celled areas than 
in the others . 
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Polsterkarper, insbeaondere fUr Fahrzeuge. 



@) Bel einem Polsterlcdrper. insbeaondere fQr Fahrzeuge. 
mit einerformatabllen Einlage (5) und mit einer die EInlage 

(5) ganz oder bereichaweise umgebenden Polsterachicht 

(6) aus weichem, elastlachen Schaumlcunststoff, ist vorge- 
sehen, dass die EInlage (5) in partieiler Anordnung zumln- 
dest eine aus pordsem Material, vorzugsweise aus offenpo- 
rlgem Schaumkunststoff bestehende, Im Schaummaterial 
der Polsterschicht (6) elngelagerte und vom Schaummate- 
rial der Polsterschicht (6) ganz oder teilweise durchsetzte 
Auflage(8)tragt 
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H 1054/55 22.03.1984 Pom/Eng . 

GEBR. HAPPICH GMBH, D- 5600 WUPPERTAL 
Bundesrepub n k Deutschland 

Pol sterkSrper , Insbesondere fOr Fahrzeuge 

Die Erflndung bezleht sich auf einen PolsterkBrper , Insbe- 
sondere fOr Fahrzeuge, mit einer formstabilen Einlage 
und mlt elner die Einlage ganz oder berci chswel se umge- 
benden Pol s tersch i cht aus welchem, elastlschem Schaum- 
kunststof f . 

PolsterkBrper raft elner Einlage werden Insbesondere In 
Fahrzeugen als Innentelle wel tverbrel tet verwendet, und 
zwar als Armaturentaf el n , Handschuhkas tendecke I , Prall- 
kSrper, Haltegrlffe, Armlehnen, Armlehnen-Hal tegri f f- 
Kombinationen und Shnllchem. 

An PolsterkBrper der In Rede stehenden Art, wird oftmals 
die Anforderung gestellt, diese mlt Berelchen unter- 
schiedllchen We I chhei tsgraden auszubllden. 1st belspiels- 
weise im Arinauf lageberelch einer Armlehne eine Griffmulde 
Integriert, so koromt es zu dera WIderspruch, da6 die Arm- 
auflage mBgllchst w Ich, der Sriffber I ch der Grlff- 
muld Jedoch mBgllchst hart sein soil. Die Erflndung be- 
zweckt, sich mlt dies m Problem zu befassen und Inen Pol- 
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St rk5rp r zu schaffen, der den gestellten Anf orderungen 
g nDgt. 

Es 1st demgemaB Aufgabe der Erfindung einen PolsterkSrper 
5 der eingangs genannten Art dutch einfache und kostengOnstlge 
HI ttet - aerart zu verbessern und wel terzubMden , da6 er 
eine Polsterschlcht aufwelst, die In vorgegebencn Zonen 
efne verminderte Wefchhelt aufwelst bzw. !n vorgegebenen 
Zonen hSrter als in den Dbrlgen Berelchen ausgebildet Ist. 

10 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erf f ndungsgemSB vorgesehen, 
daB die Elnlage In partleller Anordnung zumlndest eIne 
aus porSsem Material, vorzugswelse aus of f enpor I gem Schaum- 
kunststoff bestehende, Im Schaummater i a 1 der Polsterschicht 
15 elngelagerte und vom Schaumma te r i a 1 der Polsterschicht 
ganz oder teilwcise durchsetzte Auflage tragt. 

Durch diese erf indungsgemSBe MaBnahme kSnnen nunmehr Pol- 
sterkSrper der angegebenen Art zur VcrfDgung gestellt wer- 

20. den» die den unterschtedllchen Anf orderungen vollauf ent** 
sprechen» Intern sle mit Berelchen der gewQnschten Welch- 
belt und mit Berelchen der gewOnschten HSrte ausgebildet 
sind, Der angestrebte und durch die erf IndungsgemSBe 
MaBnahme auch optimal errel chte'^.Ef f ekt erglbt slch dadurch, 

25 daB belm UmschSumen der Elnlage, was in herk5mml I cher 
Welse Vn einer SchSumform vorgenommen wird, das expan- 
dierende Schaummater I a I , welches nach dem SchaumprozeB 
die Polsterschicht blldet, In die Poren der auf der Eln- 
lage angeordneten Auflage eindrlngt und hler aushartet. 

30 Wenn nun an gezielten Berelchen der Elnlage, vornehrolich 

an Randzonen der Polsterschicht benachbarten Berelchen der 
Einlage, eIne oder mehrere Auflagen aus porSsem Material, 
angeordnet werden, so erglbt slch in diesen bestimmten 
Berelchen auch die gewOnschte HSrte Innerhalb der Polster- 

35 schlcht. 

ZusStzIIch d r a 1 ternat I v 'kann in Ausges ta 1 tung der Erfin- 
dung dl Auflage an d r- einer AnschluBwand zugewandten 
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Selte d r Eintage ange rdoet s In. HI rdurch erglbt sich 
vortel lhaf tcrwelse eine Randzonenstel f Igkel t im Berelch 
der Anlagekontur des PoUterkBrpers. 

Die Auflage.kann aus elnem vorgeformten ©der zugcschnit-. 
5 tenen. auf die Einlage aufgeklebten offenporlgen Schaum- 
kunststoffkBrper .bestehen..Nach elnem AlternatI vvorschlag 
kann aber auch vorgesehen sein, daB die aus of f enpor Igem 
Schaumkunststoff bestehende Auflage unmlttelbar auf die 
Einlage auf geschSumt un.d an dleser durch Schaumhaf tung 

10 befestfgt 1st. Es I s't auch elne Komblnation dleser bel- 
den MaBnahmen denkbar, und zwar be t spl el swel se dann, 
wenn die Einlage an versch iedenen .Stel len mtt einer Auf- 
lage versehen werden soil, und wenn dies nur mlt elner un- . 
verhSltnismiBig kompl 1 1 1 erten SchSunivcrr I chtung reallslert 

15 werden kBnnte. 

Ausf Dhrungsbel'splele der Erf Indung werden nachfolgend an- 
hand der Zelchnung nSher erISutert. Es zetgen: 

Fig. 1 einen Pol sterkBrper In Form elner Armlehoe mlt 
20 Integrlerter Griffmulde und Integrlertem Halte- 

grlff . 

Fig. 2 einen Schnttt ll-M nach Fig. I In vergrBBertem 
MaBstab, 

Fig. 3 einen Schnitt Ill-Ill nach Fig. 1 In vergrBBer- 
25 tern MaBstab,' 

Fig. k einen Schnitt IV-IV nach Fig. 1 In vergrBBertem 
MaBstab, 

Fig. 5 einen als Armlehae mlt Durchgrlff ausgebl Ideten 
Pol SterkBrper 

30 Fig. 6 etnen Schnitt VI-VI nach Fig. 5 und 

Fig. 7 einen vertlkalen Tellschnitt durch einen als 
Armaturenbrett ausgeb 1 1 deten PolsterkBrper. 

D r PolsterkBrper nach Fig. 1 bis k umfaSt eine Armlehne 1 
35 mlt einem elnstOckig daran ang formten Haltegriff 2 und 
ein in der Armlehne 1 Integrierte Griffmulde 3. Die Arm- 
lehne 1 besteht aus ein r zur Anlagekontur A hin offen aus- 
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gebtldeten Einlage 5, einer die EInlage 5 auBenseitIg 
umgebenden Po 1 s tersch i ch t 6 und Iner die Pol stersch f ch t 
auBenseltIg umgebenden HOIIfolIe 7. Die EInlage 5 kann 
2. B, ais tiefgezogener Biechk5rper odcr als Kunststoff- 
spritzllng ausgebildet scln. Die Polstersch icht 6 besteht 
aus weichem, elastischen Schaumkuns ts tof f und die Htlll- 
folic 7 1st zweckmaB igerwel se als Kuns tstof f haut aus- 
gebildet und im Bias- oder Rotat ! onsverf ahren hergestellt, 
Der Haltegriff 2 weist ebenfalls e I n e Einlage 5 auf, die, 
Im Querschnitt gesehen, als Hutprofil ausgebildet und die, 
in nicht naher dargestel 1 ter Weise mit der Einlage 5 
der Armlehne 1 verbunden ist. Die Pol s tersch i cht 6 der Arm- 
l-ehne 1 setzt sich ebenso wie die HQIIfolie 7 der Arm- 
lehne 1 einstQckig und mater ialeinhei t1 ich bis zum freien 
Ende des Haltegrlffes 2 fort. 

Wie die Fig. 2 bis k zeigen, trSgt die EInlage 5 In bereichs- 
weiser Anordnung aus porosem Material vorzugswelse offen- 
porlgem Schaumkuns tstof f bestehende Auflagen 8. Eine Auf- 
lage 8 kann, wie Fig. 2 zeigt, am auf lagesei tigen Rand- 
zonenbereich der Einlage 5 angeordnet seln. GemSB Fig. 3 
Ist eine erste Auflage 8 entsprechend Fig. 2 im Berelch 
der Aniagekontur k und eine zweite Auflage 8 am Endbereich 
eines Steges 9 der Einlage 5 angeordnet, wobei der Steg 9 
zum Grlffbereich 10 der Grlffmulde 3 hin ausgerlchtet und 
-die Auflage 8 an der dem Grlffbereich 10 zugewandten Selte 
des Steges 9 angeordnet Ist, Die Auf1§ge 8 kann auch, wie 
In Fig« 4 gezeigt, die Einlage 5, zumlndest in Tel Iberelchen, 
v81 I Ig umschi leBen. 

Bel der Herstellung elnes Pol s terkSrpers der in Fig. 1 
bis k gezeigten Art wird in herk8mml i cher Weise die Ein- 
lage 5 und die HOllfolIe 7 gefertlgt. Alsdann wird die 
Einlage 5, wid in den Fig. 2 bis k beispielhaft darge- 
stellt, mIt eIner oder m hrer n Auflagen 8 versehen, was 
durch Zuschneid n von offenporigen Schaumkunsts tof f kor- 
pern und Aufkleben derselben auf di EInlage 5 oder durch 
partial I s UmschSumen der EInlage 5 mit offenportgem 
Schaumkusntstof fmaterlal bewerkstel I Igt werd n kann. Die 
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so vorb reit te EInlage 5 wird dann In die HDUfoll 7 
eingefSdelt und zusammen mit dleser In das Formnest einer 
nicht dargestellten SchSumform eingelegt und hiernach 
der Raum zwischen EInlage 5 und HOnfolle 7 In herk6«m- 

5 Ucher Welse ausgeschSumt . Belm SehSumvorgang dlffundlor.t 
dann ein Tell des Schaummaterlals In. die 6f f enpor-Igen Auf- 
lagen 8 und hSrtet hiernach Innerhalb der offenen Poren 
mit der Folge eIner gewQnschten Randzonenstel f Igkel t 
aus. Damlt 1st es durch die Erfindung gelungen In elnem 

10 PoJsterkBrper dcflnlert welchere und hSrtere Sektlonen 
zu errelchen. 

In bezug auf die Anordnung der Auflage 8 Im Bereich der 
Anlagekontur k (vgl. Fig. 2 und 3) erglbt slch noch eln 
15 fertlgungstechnlscher VorteM Insofern, als hlerdurch zum 
elnen ermBgllcht wlrd, daS die belm Schiumvorgang ver- 
drlngte Luft durch die offenporlge Auflage 8 entwelchen 
kann, daB aber zum anderen verhlndert wlrd, daB Sehaum- 
materlal aus der Anlagekontur k heraustreten kann, 

20 

In Fig. 5 und 6 1st eln Pol sterkSrper gezetgt, der als 
Armlehne 1 mit Ourchgriff 12 ausgebJIdet 1st. Die Arm- 
lehne 1 welst elne In der Pol stersch I cht 6, die hler aus 
elnem Kunststof f schaum mit selbstblldender Haut besteht, 

25 eingelagerte EInlage 5 auf, die als von Anlagekontur k 
bis Anlagekontur k durchgehender HohlkSrper ausgeblldet 
ist, Ein solcher Pol sterkBrper wlrd Obllcherwelse an 
elner FahrzcugtDr angeordnet und dlent hler als Armauf- 
lage und glelchermaBen als Zuzlehgrlff. Bel elnem Zuzleh- 

30 griff 1st es erwOnscht, daB die Fl ngeran^gef ISchen' 13 

elnen mBgllchst harten AnfOhlcharakter aufwelsen. Um dies 
zu errelchen, Ist auf der der FISche 13 zugewandten Sette 
der EInlage 5 elne bandfBrmlge Auflage 8 aus offenporlgem 
Schaummaterlal ang ordnet,ln die das Schaummat rial beim 
35 SchSum n der Pol stersch i cht 6 diffundlert. Nach dem Aus- 
hSrten des Schaummaterlals erglbt s i ch dann Im Bereich 
d r Anlag flache 13 die g wunschte Harte oder Randzonen- 
st tflgkelt. Es Ist selbstverstSndl i ch g wOnschtenf al I s 
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m5gllch, auch die Aniagekonturen 4 belm P Isterkorper ge- 
mSB Fig. S In der anhand von Fig. 2 erlSuterten Wetse zu 
versteifen. 

. 5 In Fig. 7 schlleSlich, ist ein Tellbereich eines Polsterr 
korpers In Form einer Fahrzeugarma turentaf el 16 darge* 
stent, die eine AblageflSche Ik und eine diese nach auBen 
begrenzende und h i n terschn I t ten ausgeblldete Griff leistc 
15 aufwelst. Die Arma turentaf e 1 16 weist efne Roister- 

10 schlcht 6 aus weichem, elastl schem Mater lal auf, die durch 
eine eingelagerte EInlage 5 ausgestelft Ist. Im Bereich 
der Grlfflelste 15 tragt, die auch hier vorhandene EIn- 
lage 5 cine Auflage 8 aus of fenpor Igem Schaumkunsts tof f , 
die In der vorbeschr iebenen Weise dazu dient, die Pol- 

15 sterschlcht 6 Im rOckwSrtlgen Bereich der Grlfflelste 15 
auszustelfen bzw, hSrter als in den Obrlgen Berelchen 
auszubllden. 
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H 1054/55 22.03.198^1 Pom/Eng. 

PatentansprQche 

1. PolsterkSrper , insbesondere fQr Fahrzeugei mlt einer 

f ormstabi len Einlage (5) und mit einer die Einlage (5) 
ganz oder bere I chswei se umgebenden Pol sterschi cht (6) 
aus weichem, elastlschen Schaumkuns ts tof f » dadurch 
gekennze i chne t y da6 die Einlage in partleller Anordnung, 
zumindest eine aus por5sem Material, vorzugsweise aus 
offenporigem Schaumkuns ts tof f bestehende, im Schaum- 
materiai der Po 1 s tersch i ch t (6) eingelagerte und vom 
Schaummater i a1 der Pol sterschi cht (6) ganz oder tetl- 
weise durchsetzte Auflage (8) trSgt. 

2. PolsterkSrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet t 
daB die Auflage (8) an Randzonen der Pol s tersch i cht 
(6) benachbarten Bereichen der Einlage (5) angeordnet 

i s t • 

3. Pol sterkorper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnety daB die Auflage (8) an der einer AnschluB* 
wand zugewandten Seite der Einlage (5) angeordnet ist. 

k. PolsterkSrper nach einem oder mehreren der AnsprQche 
1 bis 3, dadurch gekennzei chnet , daB die Auflage (8) 
aus eInem vorgeformten oder zugeschni ttenen , auf die 
Einlage (5) aufgeklebten offenporlgen Schaumkuns t*- 
stoffkorper besteht. 

5. PolsterkSrper nach einem oder mehreren der AnsprQche 
1 bis 3, dadurch gekennzei chnet » daB die aus offenpo- 
.rigem Schaumkuns tstoff bestehende Auflage (8) unmit- 
telbar auf die Einlage (5) aufgesch§umt und an dieser 
durch Schaumhaf tung befestigt ist. 
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